Stolarka Drzwiowa

1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru drzwi
dla celu realizacji inwestycji pod nazwg: ,Remont korytarza wraz z wymiang stolarki drzwiowej w
Wojewddzkiej Stacji Sanitarno-Epidemiologicznej w Katowicach przy ulicy Raciborskiej 39”.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
nastepujgcych prac:

1.3.1. Drzwi wewnetrzne
- drzwi aluminiowe,
- drzwi aluminiowe przeciwpozarowe,

1.3.2. Drzwi

— drzwi aluminiowe,

— kompletne elementy oscieznic, obrébek i wykonczenia krawedzi, potaczenia z materiatami
przylegtymi oraz wszystkich elementédw konstrukcji i mocowania, wypetnienia materiatami
szklarskimii metalowymi, wyposazeniem w kratki wentylacyjne, podciecia, rygle tazienkowe, zamki,
z dostawg i montazem kompletu akcesoriow (kliny, uszczelki, kity, samozamykacze, itp.),
malowaniem i ochrong antykorozyjng i termiczna.

Szczegobtowy zakres rzeczowy i ilosciowy wykonania prac wedtug dokumentacji projektowej projektu
przetargowego zatgczonego do niniejszej specyfikacji.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w specyfikacji ,,0gdlne warunki techniczne”.

1.5. Materiaty
1.6. Drzwi wewnetrzne

Drzwi bez wymagan ochrony p.poz na bazie profili aluminiowych w systemie PONZIO lub
réwnowaznym.

Drzwi wrebowe.

Odpornos¢ na uderzenie-klasa 3 wg PN-EN 1192:2001.

Typy klamek i kolorystyka profili wg wskazan Inwestora.

Drzwi z wymaganiami ochrony p.poz na bazie profili aluminiowych w systemie PONZIO lub
réwnowaznym.

Przepuszczalnosc powietrza- klasa 2 wg PN-EN 12207:2001

Wodoszczelnosé-klasa 5A wg PN-EN 12208:2001

Odpornos¢ ogniowa w klasie El 30 wg norm PN-B-02851-1 oraz PN-EN 1350-2

Izolacyjnos¢ akustyczna Ry - 37 dB

Skrzydta drzwiowe na drogach ewakuacyjnych nalezy wyposazy¢ w dzwignie antypaniczne




1.7. Drzwizewnetrzne

Nalezy zastosowac Slusarke aluminiowg okienna zewnetrzng w oparciu o trzy lub czterokomorowy
system izolowany termicznie np. PONZIO PE 78HI lub réwnowazine z dodatkowym wypetnieniem
komory podszybowej i komory profili wktadami izolacyjnymi np. z trocellenu lub aerozelu. System musi
pozwoli¢ na uzyskanie bardzo dobrych parametréw. Wspodtczynnik przenikania ciepta Uf = 0,9
W/(mZ2K).

Wymagane parametry techniczne dla drzwi:

e Przepuszczalnosc powietrza: klasa 3 i 4 przy wspdtczynniku infiltracji a < 0,3 wg PN-EN
12207:2001.

e Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem: klasa C2/B2 wg PN-EN 12210:2001.

e Wodoszczelnos¢: klasa 5A i 8A wg PN-EN 12208:2001.

e System powinien umozliwia¢ wykonanie drzwi o podwyzszonej odpornosci na wtamanie w
klasie RC2.

e Zuwagi na cechy wytrzymatosciowe drzwi powinny by¢ dostosowane do warunkéw
odpowiadajgcych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach pracy ciezkich do
bardzo ciezkich.

Oscieznice oraz stupki state, Slemiona, szczebliny, stupki ruchome, skrzydta drzwiowe powinny
posiadac przektadke termiczng np. z poliamidu zbrojonego witdéknem szklanym.

Powierzchnie profili powinny by¢ wykonczone powtokami lakierniczymi wedtug wzornika koloréw RAL
lub anodowymi powtokami tlenkowymi. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg
PN-EN ISO 2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um, dla powtok
tlenkowych — nie mniej niz 20 um. Dla ksztattownikéw aluminiowych, ktére nie sg narazone na
bezposrednie dziatanie czynnikdw atmosferycznych, dopuszcza sie wykonczenie w stanie nie
powleczonego ,,surowego” aluminium.
System powinien pozwala¢ na zamontowanie wypetnien szklanych — szyby pojedyncze lub zespolone,
paneli aluminiowych, wypetnien typu ,sandwich”, ptyt meblowych, wiérowych, MDF, ptyt gipsowo-
kartonowych, poliweglanowych o grubosci:

1. dla oscieznicy 23 +61 mm,

2. dla skrzydet okiennych 23 + 61 mm.

Szyby zespolone powinny spetniaé wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A1:2009. Ptyty
widrowe powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 312-3:2000, ptyty OSB PN-EN 300:2007 oraz powinny
by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1 wg PN-EN 13986:2006. Ptyty gipsowo — kartonowe
powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 520:2006+A1:2010.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych oraz
uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznicg (stupkiem, slemieniem)
powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej ISO
3302-01, E2. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng w zaleznosci od
grubosci zastosowanego oszklenia.

W drzwiach systemu powinny by¢ stosowane kompletne okucia dostosowane do ciezaru wiasnego
skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu, takich firm jak:

- zawiasy: np. DrHahn, Fapim, Savio, Wala lub réwnowazne

- zamki: np. Iseo, Cisa, KFV, ECO Schulte, Nemef, Nuova Feb, Corni, GU, LOCKPOL, Assa Abloy, lub
rownowazne

- zamykacze: np. Geze, Dorma, Assa Abloy, ECO Schulte, GU, lub réwnowazne

- rygle i dzwignie paniczne: np. Corni Push 449, Savio, Fapim, OSEO, Dorma, ECO Schulte, BKS, lub
rownowazne




- elektrozaczepy: np. LOCKPOL, Assa Abloy, Dorma, Bira Trade, lub rownowazne
- trzymacze elektromagnetyczne: np. Dorma, Geze, Eff Eff, GU BKS, Yale, lub réwnowazne

Dla przeszklen o wymaganej odpornosci ogniowej przewidziano zastosowanie ksztattownikéw w
systemie pozwalajagcym na uzyskanie klasy odpornosci ogniowej EI30, np. PONZIO PE 78El lub
rownowazne. Wypetnienie ksztattownikdéw izolacyjnymi wktadami ochronnymi.

W drzwiach i $cianach przektadki termiczne, od strony wrebu wypetnienia, powinny by¢ na catym
obwodzie zabezpieczone paskami materiatdw peczniejgcych. Uszczelki szczotkowe do uszczelniania
dolnej przylgi drzwi powinny by¢ wykonane z witosia naturalnego.

Dobor profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementéw drzwiowych powinny byé wykonane
na podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu
(katalogi systemowe i obowigzujgca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposdb montazu, jak i schemat
rozmieszczenia punktéw mocowania drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania
katalogowe.

1.8. Odbojniki drzwiowe
Lokalizacje odbojnika nalezy skoordynowaé z lokalizacjg drzwi.

1.9. Zamkii klucze

W drzwiach ognioodpornych nalezy zamontowa¢ zamki ognioodporne. Odpowiedni zestaw klamki
ognioodpornej nalezy dopasowaé do zamka oraz ognioodpornosci drzwi.

Drzwi biurowe wyposazone w zamek na wktadke (wg wskazan Inwestora),

1.10. Parametry techniczne

Zgodnie z Prawem budowlanym za dopuszczone do obrotu i stosowania, w przypadku okien i drzwi,
uznaje sie takie wyroby, na ktére:

- Wystawiono certyfikat zgodnosci zgodnie z dokumentacja odniesienia;

- Zostaty w okreslonym trybie dopuszczone do jednostkowego stosowania

- Oznaczono je znakiem budowlanym ,B”

Stolarka budowlana powinna odpowiada¢ ocenie zgodnosci z normga zharmonizowang PN-EN 14351-
1:2006 Okna i drzwi zewnetrzne bez wtasciwosci dotyczgcych odpornosci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci.

Cechy stolarki to:

e Odporno$é na obcigzenie wiatrem — czyli zdolno$¢ do przenoszenia sil parcia i ssania, jakie
dziatajg na poszczegdlne elementy stolarki; badanie odpornosci na obcigzenie wiatrem
przeprowadza sie wg PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem.
Metoda badania.

e Wodoszczelnos¢ — okna i drzwi powinny byé odporne na przepuszczanie wody pod ci$nieniem;
jego wysokosc¢ uzalezniona jest od sity wiatru przypisanej danej strefie obcigzenia wiatrem oraz
wysokosci budynku; badanie wodoszczelnosci przeprowadza sie zgodnie z normg PN-EN
1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja na catych zestawach okienno-
drzwiowych lub na poszczegdinych elementach,

e Przepuszczalnos¢ powietrza — stolarka powinna przepuszczaé powietrze w taki sposob, aby
zapewni¢ odpowiednie wietrzenie pomieszczenia przy jednoczesnym ograniczeniu strat ciepta;
badanie szczelnosci przeprowadza sie zgodnie z normg PN-EN 12207:2001 Okna i drzwi.
Przepuszczalnos¢ powietrza. Klasyfikacja

e Przenikalnos$¢ cieplna — jest bardzo waing cechg stolarki okiennej i drzwiowej: wptywa
znaczgco na koszty ogrzewania budynku; wyraza sie jg wspotczynnikiem przenikania ciepta U

e Przenikalno$¢ akustyczna — okna i drzwi maja za zadanie skutecznie chroni¢ przed dZzwiekami
docierajgcymi z zewnatrz do wnetrza budynku; ich zdolnosci pochtaniania dzwieku powinny
by¢ dostosowane do warunkdéw, jakie wymusza otoczenie danego obiektu.




Szczegétowe wymagania odnosnie parametréw wyposazenia, izolacyjnosci akustycznej oraz
parametréw przeciwpozarowych zgodnie z wymaganiami podanymi w zestawieniach (czesc¢ graficzna).
Sposéb i typ wykonania zgodnie z technologig producenta i Aprobatami Technicznymi.

Protokoty poswiadczajgce klase materiatow lub technologii przewidzianych do zastosowania muszg
by¢ zaakceptowane przez nadzér inwestycyjny.

1.11. Warunki dostawy

Poszczegdlne rodzaje drzwi o tych samych parametrach estetycznych (kolor, wykonczenie) powinny
pochodzi¢ od jednego producenta. Pochodzenie drzwi i ich jakos¢ okreslona w charakterystyce
technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez nadzér inwestycyjny.

1.12. Transport i sktadowanie

Drzwi powinny by¢ dostarczone w sposdb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Skrzydta drzwiowe
jednoskrzydtowe powinny by¢ pakowane w folie i karton wraz z oscieznica, drzwi dwuskrzydtowe -
skrzydfa w folie i dwa oddzielne kartony, oscieznica pakowana w folie.

Szczegétowe warunki prawidtiowego i bezpiecznego przechowywania podane sg w instrukcji
producenta.

Wyroby przeznaczone do sktadowania wewnatrz budynku, o wiekszej nasigkliwosci, nalezy chroni¢
przed zawilgoceniem. Sktadowanie elementédw drzwi drewnianych moze sie odbywaé jedynie
wewnatrz obiektu.

1.13. Kontrola jakosci

Wszystkie elementy stosowane do wykonania robét niniejszej branzy muszg spetnia¢ wymagania
polskich norm. Muszg one posiadaé wszelkie certyfikaty, atesty i inne dokumenty specjalne zgodnie z
wymogami polskich przepiséw. Wykonawca zobowigzany jest dostarczyé te dokumenty przed
rozpoczeciem wykonania robat.

2. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z maszyn i
sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej jakos¢ robét.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

3. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng na
jako$¢ wykonywanych robét.

Materiaty przewozone na srodkach transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

4. Wykonanie robét

4.1. Zasady ogdlne

Wszystkie elementy powinny byé zamontowane z zachowaniem systemowych luzéw i dylatacji,
przewidzianych dla zachowania swobody ich prawidtowego funkcjonowania, z zabezpieczeniem przed
poslizgiem pod wtasnym ciezarem.

Wszystkie elementy ruchome, jak i uszczelnienia czesci otwieranych, powinny by¢ tatwo dostepne i
rozmontowywalne w celu dalszej konserwacji lub wymiany.

Wszystkie potaczenia z budowla musza spetniaé wymagania w zakresie fizyki budowli. Oznacza to
konieczno$¢ uwzgledniania zagadnien ochrony cieplnej, przeciwdzwiekowej i przed wilgocig oraz ruchu
spoin.




Wszystkie wymiary sprawdzi¢ na budowie.
4.2. Zabezpieczenia czasowe

Wykonawca zobowigzany jest w razie koniecznosci do wykonania czasowych zabezpieczen (np.
elementdw usytuowanych w strefach eksponowanych i ktérych osadzenie nie moze byé wykonane w
koncowej fazie, jak réwniez elementdw delikatnych z uwagi na zastosowane materiaty lub obrébke
wykonczeniowa), jak rowniez przywrécenia do pierwotnego stanu elementéw budowlanych lub ich
czesci, w wyniku powstatych uszkodzen.

Wykonawca w ramach prac wykona oczyszczenia wszystkich elementéw wchodzgcych w skfad jego
prac, jak rowniez dokona usuniecia gruzu powstatego w czasie realizacji prac i usunie wszelkie
zabezpieczenia czasowe.

Wszystkie elementy zamykajgce oscieznic powinny by¢ montowane po ostatecznym wykorniczeniu
powierzchni przylegajgcych scian.

5. Kontrola jako$ci robot

Dla dokonania oceny jakosci i wyrobow stolarki/slusarki budowlanej nalezy sprawdzac:

— zgodnos¢ wymiardw i usytuowania w obiekcie odpowiednich typéw drzwi

— jakos$¢ materiatéw, z ktdrych drzwi sg wykonane

— prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych

— sprawnos$¢ dziatania skrzydet i elementdw ruchomych oraz funkcjonowania oku¢

— kompletnos¢ wyposazenia

— w przypadku drzwi specjalnych potwierdzenie stosownymi certyfikatami i wynikami badan

— odpowiednich parametréw technicznych
Dopuszczalne luzy i odchytki w stykach elementéw stolarskich wynosza:

— 1 mm miedzy skrzydtami

— 1 mm miedzy skrzydtem a oscieznicg
Nie dopuszcza sie wystepowania jakichkolwiek wad materialowych w elementach drzwi i ich
wyposazenia.
Kontroli podlega zaréwno kompletnie wykonany zestaw elementéw drzwiowych jak réwniez
poszczegdlne jego elementy. Kontroli podlega ocena zgodnosci wykonanych elementéw z
dokumentacjg projektowa jak rdwniez z danymi fabrycznymi w zakresie oceny estetycznej jak rowniez
oceny technicznej prawidtowosci wykonania. Szczegdlnej kontroli podlega jakosé¢ powtok malarskich,
ich jednorodnos¢ oraz starannos¢ wykonania detali i obrébek.
Dodatkowo kontrola obejmuje sprawdzenie prawidtowego funkcjonowania czesci ruchomych,
sprawdzenie i regulacje luzow na stykach skrzydet otwieranych i oscieznic oraz czesci poszczegdlnych
uktaddw otwierania i zamykania. Kontroli podlega stan uszczelek miedzy skrzydtami otwieranymi oraz
wszystkich uszczelek widocznych jak réwniez ogdlny wyglad wykonczenia elementu.

6. Obmiar roboét

Ogdlne zasady obmiaru podano w specyfikacji ,,Ogélne wymagania techniczne”.
Jednostkg obmiarowg jest komplet wykonanych prac dla poszczegdlnych elementow objetych
niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

7. Odbior robot

Odbidr robdt obejmuje:

— odbidr robdt zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu

— odbidr ostateczny (catego zakresu prac)

— odbidr pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego)
Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikéw
pomiardw i badan jakosciowych.




Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzdr Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ,,0gdlne wymagania techniczne”.

8. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji ,,0gdlne wymagania techniczne”.

Pfatnos¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacjg nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatow i jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw pomiardw i badan.

Cena wykonania robét obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3.
11. Przepisy zwigzane
Aprobaty Techniczne ITP

PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatosci na skrecanie statyczne
PN-EN 78/AK:1993 Metody badan okien. Forma sprawdzania z badan

PN-EN 14351-1:2006 Okna i drzwi. Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne. Cze$é 1:
Okna i drzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odpornosci ogniowe;j
i/lub dymoszczelnosci

BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-EN 1906:2012 Okucia budowlane-Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami-Wymagania i
metody badan.




1 PODtOGIi POSADZKI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
podtdg i posadzek dla celu realizacji inwestycji pod nazwa: ,Remont korytarza wraz z wymiang stolarki
drzwiowej w Wojewddzkiej Stacji Sanitarno-Epidemiologicznej w Katowicach przy ulicy Raciborskiej
39”..

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu
nastepujgcych prac:

Przyjeto nastepujgce materiaty wykonczenia posadzek- podtdg:

e plytki ceramiczne / gresowe, fugi epoksydowe. Zaleca sie stosowanie ptytek o nasigkliwosci
max. E<3%, twardos¢ powierzchni ptytek minimum 6 w skali Mosha.
Odpornos$¢ na $cieranie wgtebne ptytek (strata objetosci) max 200 mm3, odpornosé na
plamienie klasa 1. Antyposlizgowos¢ R12 (w: PROJEKT NR 754.PW.A-WN oznaczenie
symbolem: P2)

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdét oraz za ich zgodnos$é z
dokumentacjg projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego.

2 Podtogii posadzki — ogélne wymagania i definicje zwigzane

Antyposlizgowos$é definiowana jest strukturg wierzchniej warstwy, przy ktérej, przy nachyleniu pod
odpowiednim katem, stopa w typowym obuwiu roboczym nie poslizgnie sie.

Klasy antyposlizgowoéci oznacza sie symbolami od R9 (kat>6°) do R13 (kat>35°).

Drugim istotnym parametrem jest zdolnos¢ do gromadzenia zanieczyszczenrt zardwno ciektych jak i
statych, w sposdb niepowodujgcy niebezpieczenstwa poslizgu. Jest to realizowane przez uzyskanie
wolnej przestrzeni miedzy najnizszym a najwyzszym punktem warstwy uzytkowej posadzki.

Sa to tzw. przestrzenie wypetnienia: V4, V6, V8, i V10 (cyfra mowi o objetosci dostepnej przestrzeni w
cm?® na 1 dm? powierzchni posadzki)

1.1. Posadzka z ptytek gresowych

Antyposlizgowa wg klasy R9. Ujeto w opracowaniu nr 5.7. Ptytki ceramiczne.

3  Warunki dostawy

Poszczegdlne partie ptytek podtogowych powinny pochodzi¢ z jednego Zrodta.




Pochodzenie wykfadzin, ptytek, posadzek zywicznych i ich jakos¢ okreslona w petnej charakterystyce
technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Nadzdr Inwestycyjny.
Wykonawca powinien:
- dokonac uzgodnien z producentem dotyczgcym gwarancji jakosci catej zaméwionej ilosci ptytek
- dokonac uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajgcej z harmonogramu roboét
- zapewnia¢ sobie dostaw do wynikow badan petnych i niepetnych oraz specjalnych, wykonanych
przez producenta
- zapewnic sobie od producentdw atest (zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej jednorazowo wystanej
ilosci materiatu zawierajacy:
= Nazwe i adres producenta
= Nazwe wyrobu i jego przeznaczenie
= Date produkgcji
= |los¢ ptytek w paczce, powierzchnie
= Podstawowe zasady i warunki prawidlowego i bezpiecznego pod wzgl.
Przeciwpozarowym, zdrowotnym i ochrony s$rodowiska, przechowywania,
transportu, stosowania i uzytkowania wyrobu.

4 Transport i sktadowanie

Zasady sktadowania wyrobdw ceramicznych zostaty opisane w normie PN-B-12030/1996.

Ptytki powinny by¢ dostarczane na budowe w paczkach lub w paczkach na paletach. W trakcie
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed rozsypaniem, opadami atmosferycznymi, uszkodzeniem.
Miejsce przeznaczone na sktadowanie powinno by¢ wyréwnane, chronione przed zawilgoceniem.

5 Kontrola jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow uzytych do realizacji robét.

Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci ptytek dostarczanych przez producenta i ich zgodnosci

w wymaganiami dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej na podstawie:

- rezultatdw badan biezgcych i okresowych

- rezultatdw badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii dostarczanej na
budowe

- atestu ( zaswiadczenia o jakosci )

- oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy

- dodatkowych badan wykonywanych na koszt wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Nadzér
Inwestorski watpliwosci co do jakosci uzytych materiatow

Potwierdzenie wiasciwosci materiatéw i wyrobdw z kazdej dostawy powinno by¢ podane w:

- zaswiadczeniach z kontroli

- zapisach w dziennikach budowy

- innych dokumentach

Kazda dostawa powinna by¢ wyraZnie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.

6 Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg to jest spetniajgcg wymagania Specyfikacji Technicznej
jakos$é robét.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyskac akceptacje Nadzoru Inwestycyjnego.

7 Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jakos¢ wykonywanych robét.




Materiaty przewozone na S$rodkach transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.

8 Wykonanie robot

Przygotowanie i aplikacja preparatdow do zabezpieczenia powierzchniowego zgodnie z
wytycznymi producenta.

1.1. Prace przygotowawcze

Warunkiem przystgpienia do robét jest dokumentacja techniczna ktéra zawiera wymagane
rysunki, opisy technologiczne oraz kosztorysy.
Przed wykonaniem posadzki nalezy okresli¢ normy wymagane przez producenta materiatow dotyczace
temperatury pomieszczen w ktéorym bedg wykorzystane posadzki, okresli¢ wilgotnos¢ wzgledna
powietrza, wilgotnos¢ podktadu.

1.2. Zasady ogdlne

Konstrukcje podtogi nalezy wykona¢ w zalezno$ci od jej potozenia w budynku oraz wymaganych
wiasciwosci techniczno-uzytkowych pomieszczen.
Podtoze nalezy wykonaé zgodnie z rodzajem konstrukcji podtogi i jej sktadowych elementéw (warstwy
izolacyjne, ochronne, podktad). Nalezy uwzglednic szczeliny dylatacyjne izolacyjne, przeciwskurczowe.

9 Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji ,Ogdélne wymagania techniczne”.
Przy wykonaniu posadzek i podtdg stosuje sie:
- Odbior miedzyfazowy
Po przygotowaniu podtoza lub podkfadu pod izolacje, po wykonaniu kazdej warstwy izolacji w
izolacjach wielowarstwowych:
- Sprawdza sie wytrzymatos¢, réwniez czystos¢, stan wilgotnosci podtoza lub podktadu
- Sprawdza sie spadki i rozmieszczenie wpustéw podtogowych
- Sprawdza sie ciggtos¢ warstwy izolacyjnej i doktadnos¢ jej potgczenia z podtozem
- Sprawdza sie doktadnos¢ obrobienia narozy, miejsc przebicia izolacji przez rury i wpusty

Odbiér podktadu obejmuje

- Sprawdzenie utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest ona wymagana

- Sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w
pomieszczeniu. Badania nalezy przeprowadzié¢ metoda przektuwania z doktadnoscig do 1mm.

- Sprawdzenie wytrzymatosci podktadu na S$ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie
przeprowadzonych badan probek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podktadu.
Badania powinny by¢ przeprowadzone nie rzadziej niz 1 raz na 1000m? podkfadu.

- Sprawdzenie réwnosci podktadu przy przyktadaniu w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej. Odchylenie stanowigce przeswity miedzy tatg i podkfadem nalezy
mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm

- Sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy, odchylenie nalezy mierzyé z doktadnoscig do 1mm

- Sprawdzenie prawidtowosci osadzania w podktadzie wpustéw podtogowych, ptaskownikdéw,
katownikéw wzmacniajacych potgczenia posadzek. Badania nalezy wykonaé przez ogledziny

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych, przeciwskurczowych.

- sprawdzenie warunkow przystgpienia do robdot posadzkowych

Przed przystapieniem do wykonania posadzki nalezy sprawdzié:




- Temperature pomieszczenia. Badania temperatury powietrza nalezy wykonaé za pomocg
termometru lub termografu umieszczonego w odlegtosci 10cm od Zrddta ciepta

- Wilgotnos¢ wzgledna powietrza. Badania wilgotnosci nalezy wykonac za pomocg hydrometru lub
hydrografu umieszczonego w odlegtosci 10cm od powierzchni podkfadu

- Wilgotnos$¢ podktadu. Badania wilgotnosci podktadu nalezy wykona¢ za pomocg aparatu
elektrycznego lub metoda suszarko-wagowa. Liczba miejsc pomiaréw wilgotnosci powinna
wynosi¢ przy powierzchni podktadu do 450m? co najmniej 3 badania dla kazdych nastepnych
150m?2 dodatkowo jedno badanie

- Wyniki badan temperatury wilgotnosci wzglednej powietrza, wilgotnosci podktadu powinny by¢
wpisane do dziennika budowy

Odbiér posadzki obejmuje

- Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego — ocena wzrokowa

- Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki (jak przy odbiorze podktadu)
- Sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem przez ogledziny, naciskanie lub opukiwanie

- Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych, wktadek dylatacyjnych

Badanie przez ogledziny

- Sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdbw posadzkowych, badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen do 1mm, a
szerokos$¢ spoin za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- Sprawdzenie wykonania posadzki i prawidtowosci wykonania cokotéw zamocowania listew
podtogowych — badanie przez ogledziny

10 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa jest 1 m? powierzchni dla poszczegdlnych obiektéw objetych niniejszg
Specyfikacjg Techniczna.

11 Odbioér robot

Odbidr robdt obejmuje:

- odbidr roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

- odbidr ostateczny (catego zakresu prac)

- odbiér pogwarancyjny ( po uptywie okresu gwarancyjnego)

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikdéw
pomiardw i badan jakosciowych.

Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzdr Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ,,0gélne wymagania techniczne ”.

Podstawe odbioru robét stanowig nastepujgce dokumenty :

- dokumentacja techniczna

- dziennik budowy

- zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdéw lub elementéw robdt

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobéw, jesli byty zalecane przez Nadzor Inwestycyjny

- ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku




12 Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji ,,Ogélne wymagania techniczne ”.
Ptatnos¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacjg nalezy przyjmowaé zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatow i jakosci wykonania robét na podstawie wynikéw pomiardw i badan.

Cena wykonania robét obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3.

13 Przepisy zwigzane

PN-B-02854:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynku. Metoda badania
rozprzestrzeniania ptomieni po posadzkach podtogowych.

PN-EN 428:1999 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie grubosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci na plamienie.

BN-86/6781-02 Masy podtogowe.

PN-EN 1339:2003 Betonowe ptyty brukowe. Wymagania i metody badan.

PN-92/C-04504 Analiza chemiczna -- Oznaczanie gestos$ci produktéw chemicznych
ciektych i statych w postaci proszku

PN-89/C-04963 Analiza chemiczna -- Oznaczanie pH wodnych roztworéw produktow

chemicznych

ROBOTY MALARSKIE
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac
zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich dla celu realizacji inwestycji pod nazwg: , Remont
korytarza wraz z wymiang stolarki drzwiowej w Wojewddzkiej Stacji Sanitarno-Epidemiologicznej w
Katowicach przy ulicy Raciborskiej 39”.

Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét.

1.2. Zakres roboét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg prowadzenia robét przy wykonaniu

nastepujgcych prac :

— wykonanie powtok malarskich sciennych farbami akrylowymi stosowania wewnetrznego lub innymi
o podobnych parametrach

— wykonanie powtok malarskich sufitowych (sufity podwieszane z ptyt G-K) farbami dyspersyjnymi
odpornymi na mycie

— wykonanie powtok malarskich na podniebieniach  biegdw stopni i spocznikéw farbami
dyspersyjnymi odpornymi na mycie

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych malowania proszkowego
konstrukcji stalowych

— wykonanie pozostatych powtok malarskich (prace naprawcze, elementy instalacji, itp.)

1 Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robdét oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami Nadzoru Inwestycyjnego.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji ,,0gdlne wymagania techniczne”.




1.1. Farby: akrylowe i odporne na mycie; Malowanie proszkowo konstrukgcji stalowych
1.1.1 Farby akrylowe

Sciany malowane farba akrylowg lub inng o podobnych parametrach, matowa lub pét-jedwabista,
zmywalng, o wysokiej jako$ci, odporng na mycie i zarysowania. Kolorystyka do uzgodnienia z
Inwestorem.

Parametry:

— spoiwo — dyspersja akrylowa

- gesto$é — 1 300kg/m3

— lepkos¢ —170-220cP

- pH-7-9

1.2.1 Farby odporne na mycie

Farby dyspersyjne o wytrzymatosci ma mycie ,M” minimum 150 znormalizowanych posuwodéw
szczoteczki bez przetarcia powtoki podtfoza — wg PN-C-81914:2002 (lub klasy 3 wg DIN 13300).

Farby winny by¢ bezzapachowe w trakcie malowania i po wyschnieciu, wodorozciericzalne, odporne
na $rodki dezynfekujace, paroprzepuszczalne.

Farby winny charakteryzowaé sie bardzo duzg zdolnoscig krycia, kolor (pigment) winien
charakteryzowac sie bardzo duzg odpornoscig na swiatto oraz alkalia.

Stosowane farby winny odpowiada¢ postanowieniom normy PN-C-81914:2002 oraz BN-84/6115-05.

1.3.1 Malowanie proszkowo konstrukcji stalowych

Wskazane w projekcie elementy konstrukcji stalowych badZz cate konstrukcje nalezy malowad
proszkowo w kolorze wg RAL uzgodnionym z inwestorem.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej poprzez malowanie opisane w projekcie
konstrukciji.

1.4.1 Pozostate srodki do malowania

Woda do celédw budowlanych
Jako wode mozna stosowac kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzek, jezior i innych miejsc pod
warunkiem, ze odpowiada ona okreslonym wymaganiom podanym w normie PN-C-04630.

1.5.1 Warunki dostaw

Ogdélne wymagania dotyczgce warunkow dostaw podano w specyfikacji ,0gdlne wymagania
techniczne”.

Farby i ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

— Znak handlowy producenta i/lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia
— Oznaczenie normowe

— Odpowiednia norma europejska lub krajowa

— Kolor, kod koloru

1.6.1 Transport i sktadowanie

Materiat winien by¢ transportowany i skladowany w sposéb zabezpieczajacy przed uszkodzeniami lub
pogorszeniem parametréw technicznych. Materiat winien by¢ sktadowany wielowarstwowo w stosach,
na paletach.

Materiaty winny by¢ przechowywane i skltadowane zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci, w sposéb umozliwiajacy fatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.
Wyroby powinny by¢ transportowane i przechowywane zgodnie z zaleceniami producenta. Wyréb
nalezy chroni¢ przed zamarznieciem.

1.7.1 Kontrola jakosci

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli podano w specyfikacji ,,0gdlne wymagania techniczne”.
Farby winny spetnia¢ wymagania normowe podane PN-C-81914:2002 oraz BN-84/6115-05.




Cechy ogolne farb nalezy badac¢ wizualnie, nie uzbrojonym okiem, z odlegtosci 30 cm, w rozproszonym

Swietle dziennym, po wymieszaniu wyrobu z tym, ze:

— Jednorodno$¢ i jednolitos¢ barwy nalezy sprawdzaé przez natozenie na plytke szklang cienkiej
warstwy badanego wyrobu i potarcie jej palcem z lekkim dociskiem do powierzchni ptytki, a
nastepnie przez obserwacje wizualng tej warstwy,

— Jednorodno$é¢ warstwy po rozciedczeniu nalezy sprawdzaé po zmieszaniu w stosunku
objetosciowym 1+1, w szklanym naczyniu, obserwujac czy mieszanina jest jednorodna,

— Obecnos$¢ osadu na dnie opakowania fabrycznego i spienieniu nalezy sprawdzi¢ po doktadnym
wymieszaniu wyrobu, a w przypadku okreslenia spienienia po odczekaniu wymaganego czasu,

— Obecno$é¢ osadu na dnie opakowania fabrycznego nalezy sprawdza¢ organoleptycznie,
bezposrednio po otwarciu opakowania,

— Obecno$¢ zapachy gnilnego i plesni na powierzchni wyrobu nalezy sprawdzi¢ organoleptycznie,
bezposrednio po otwarciu opakowania.

2  Wykonanie robot
1.1. Wymagania ogdlne

Roboty malarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng. Dopuszcza sie tylko
takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktdre nie naruszajg postanowied norm, a s3
uzasadnione technicznie i uzgodnione z Zamawiajgcym oraz udokumentowane zapisem dokonanym w
dzienniku budowy potwierdzonym przez nadzér autorski lub inng réwnorzedng decyzja.

Przed rozpoczeciem robdét malarskich Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji préby
kolorystyczne, ktére nalezy wykonaé na powierzchni nie mniejszej niz 2,0 m?. Ostateczny wybér
kolorystyki musi byé zaakceptowany przez Zamawiajacego. Dopiero po akceptacji Zamawiajgcego
mozna przystgpi¢ do wykonywania robdt malarskich.

1.2. Wymagania normowe

Roboty malarskie nalezy wykonywaé zgodnie z normami:

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Zmiany 1Bl 11-12/72 poz. 139.

PN-B-10280:1969 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieiczalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-B-10285:1969 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na

spoiwach bezwodnych.
1.3. Zasady ogdlne przy wykonywaniu robét malarskich

— Witasciwe malowanie powinno byé poprzedzone przygotowaniem powierzchni, na ktérg ma by¢
natozona powtoka malarska, tzn. jej wyréwnaniem lub wygtadzeniem, zagruntowaniem (przed
szpachlowaniem) oraz w niektérych przypadkach zafluatowaniem,

— Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej niz 5°C z tym, ze do
naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 10°C przy szpachlowaniu i
malowaniu farbami oraz 20°C przy lakierowaniu i powlekaniu emalig,

— Przy robotach malarskich z zastosowaniem materiatéw o wtasciwosciach toksycznych nalezy scisle
przestrzegaé przepiséw BHP.

1.4. Podtoza

— Tynki zwykte nowe niemalowane powinny odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-10100:1970 Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. Zmiany 1 B 11-12/72 poz. 139.

— Uszkodzenia tynkdéw powinny by¢ usuniete przed przystgpieniem do malowania przez wypetnienie
zaprawg wapienng i zatarcie do rownej powierzchni. Miejsca naprawione powinny by¢ suche. Tynki
niedostatecznie skarbonizowane powinny by¢ przed malowaniem zafluatowane.

— Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze,
ttuszcze itp. zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikéw zaprawy, rdza)




— Powierzchnia tynkéw gipsowych powinna by¢ gtadka, bez nieréwnosci, pofalowan, zadrapan, odbi¢
lub rys skurczowych, powinna by¢ jednolita, bez widocznych tgczen lub zapiaszczenia.

1.5. Podktady

Powierzchnia pokryta podktadem powinna byé réwna, bez wgtebien, pofatdowan i uszkodzen oraz bez
smug i $ladow pedzla. Dopuszczalna jest chropowatos¢ podktadu odpowiadajgca rodzajowi faktury
pokrytego podtoza. Podktad na tynku powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-10100:1970 w
zakresie prawidtowosci odchylen powierzchni i krawedzi. Podkfad wyréwnawczy dwuwarstwowy ze
szpachldwki powinien catkowicie pokrywac podtoze, byé gtadki, bez uszkodzen, nawarstwien, rys
skurczowych, zadrapan oraz wgtebien.

1.6. Powtoki

Powtoki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

a) przy malowaniu dwu- lub trzykrotnym pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z farby do
gruntowania, nastepne z farby nawierzchniowej,

b) powtoka powinna pokrywac catkowicie bez przeswitow podtoze lub podkfad, nie wykazujac
zaciekéw, zmarszczen, pecherzy, plam, smug i sladéw pedzla; dopuszczalna jest chropowatosé powtoki
odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrytego podtoza lub podkfadu,

1.7. Badania i zakres badan

Badania obejmuja:

a) sprawdzenie podtozy,

b) sprawdzenie podkfadow,

c) sprawdzenie powtok.

Ponadto - na podstawie atestow materiatdw oraz zapiséw w dzienniku budowy nalezy sprawdzi¢ jakosé
materiatow uzytych do wykonania robét malarskich. Materiaty, ktérych jako$é nie jest potwierdzona
odpowiednim zaswiadczeniem i budzg watpliwosci, powinny by¢ zbadane przez upowaznione
laboratorium zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

Sprawdzenia podtozy, podktadéw nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioréw czesciowych
(miedzyoperacyjnych), a sprawdzenie powtok w trakcie odbioru koricowego.

Sprawdzenie poditozy obejmuje sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

Sprawdzenie podktadéw obejmuje:

— sprawdzenie wygladu powierzchni

— sprawdzenie wsigkliwosci

— sprawdzenie wyschniecia

— sprawdzenie skutecznosci fluatowania

Sprawdzenie powtok obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego

— sprawdzenie przyczepnosci

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie

Badania nalezy przeprowadzaé przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza ponizej 75 %. Powtoki zewnetrzne nalezy bada¢ podczas bezdeszczowej pogody.
Powtoki malarskie nalezy bada¢ nie wczesniej niz po uptywie 14 dni od ich ukorczenia.

3  Kontrola jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w specyfikacji , Ogdlne wymagania techniczne”.
Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie:

— Jakosci materiatéw malarskich (wg kryteriow podanych we wczesniejszych akapitach)

— Wilgotnosci i przygotowania podfoza
— Stopnia skarbonizowania tynkéw




— Jakosci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania i schniecia

Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy winny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika
budowy.

Badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujgcych terminach ( w temp. >=5°C):

Dla wszystkich rodzajéw farb zakres kontroli winien obejmowac:
— Sprawdzenie podtoza:

— Sprawdzenie podktaddéw

— Sprawdzenie powtok

4 Obmiar robét

Ogdlne zasady obmiaru podano w specyfikacji ,,Ogdlne wymagania techniczne”.
Jednostkg obmiarowa jest 1 m? wykonanych prac malarskich dla poszczegdlnych grup robét objetych
niniejszg Specyfikacjg Techniczna.

5 Odbior roboét

Odbidr robdt obejmuje:

— odbidr robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

— odbidr ostateczny (catego zakresu prac)

— odbidr pogwarancyjny (po uptywie okresu gwarancyjnego)

Odbidr ostateczny dokonywany jest po catkowitym zakonczeniu robdt na podstawie wynikéw
pomiardw i badan jakosciowych.

Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzdr Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w specyfikacji ,,0gdlne wymagania techniczne”

Podstawe odbioru robét zwigzanym z wykonaniem prac malarskich stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna

— dziennik budowy

— zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe w postaci atestu,
certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow

— protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw lub elementéw roboét

— wyniki badan laboratoryjnych materiatéw i wyrobéw, jesli byty zalecane przez Nadzoér Inwestycyjny

— ekspertyzy techniczne, jesli byty wykonywane przed odbiorem budynku

6 Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji ,, Ogélne wymagania techniczne ”.
Pfatnos¢ za wykonane prace objete niniejszg specyfikacjg nalezy przyjmowac zgodnie z oceng jakosci
uzytych materiatow i jakosci wykonania robét na podstawie wynikow pomiardéw i badan.

Cena wykonania robét obejmuje wykonanie petnego zakresu prac podanego w punkcie 1.3.

7 Przepisy zwigzane

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
BN-84/6115-05 Farby emulsyjne do wymalowan wewnetrznych.
PN-B-10102:1992 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-C-04400:1994 Pigmenty. Pobieranie i przygotowanie probek.




PN-C81505:1981

PN-C-81400:1989

PN-C-81508:1981

PN-EN 1SO 1514:2006
PN-C-81536:1989
BN-82/6113-75

PN-EN 1008:2004

PN-EN 1SO 1513:1999

PN-B-10280:1969

PN-B-10285:1969

Oznaczenie pozostatosci na sicie w wyrobach lakierowych i farbach
graficznych.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Oznaczanie czasu wyptywu wyrobdéw lakierowych i farb graficznych
kubkami wyptywowymi. Lepkos¢ umowna.

Wyroby lakierowe. Znormalizowane ptytki do badan.

Wyroby lakierowe. Oznaczenie krycia.

Farby silikonowe nawierzchniowe na tynki.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania préobek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu.

Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie prébek do badan.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieiczalnymi
farbami emulsyjnymi.

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.




