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1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) s_ wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt — wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych (BSO)
_$cian budynkow.

1.2. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych
systemow ociepleniowych, wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegrod)
budynkéw nowobudowanych oraz istniejacych, w ramach rob6t termo modernizacyjnych.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow,
wymagan W zakresie sposobdéw oceny i przygotowania podlozy i wymagan dotyczacych
wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych oraz ich odbiorow.

1.3.0kreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujace terminy:

Bezspoinowy system ocieplania _$cian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie
zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy
sie, minimum, z nast¢pujacych sktadnikow:

— zaprawy klejacej i tacznikéw mechanicznych systemu,

— materiatu do izolacji cieplne;,

— jednej lub wickszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetlna mineralna (zwykta, lamelowa),

— sposO6b mocowania — Klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,
— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajace.

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejacej sciany lub stropu.

Moze by¢ w stanie surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powlokami farb.
Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub » warstwe zbrojona, celem regulacji
(wyréownania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspolczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy
im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) Kklejagca — material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podtoza.

Laczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do
podtoza, na przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni
materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigkszy wptyw na
wiasciwosci mechaniczne systemu.



Siatki z wtokna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciagtych
wiokien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na
dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia
jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem Sa zazwyczaj siatki z wiokien szklanych lub
siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu
z warstwa zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddzialywaniem warunkoéw
atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i barwg.

Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do
zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.4.0g6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0gblne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,, Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania robot ociepleniowych powinny mie¢ :

— oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze

zharmonizowang norma europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska

aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii

Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska

za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracja zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska
Norma lub aprobatg techniczng, badZ uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju

pochodzenia, daty produkcji.

2.2.Rodzaje materialow i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada wymaganiom  zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy — material wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkla wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego
przygotowania przed klejeniem plyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda material (na
bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem,



zbrojony wioknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany
zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, welna mineralna). Wybor

zaprawy ma wplyw na klasyfikacji palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa
klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja
zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3. Plyty termoizolacyjne:

— plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada, EPS
80-036 Fasada) maja zastosowanie jako izolacja termiczna BSO przy ograniczeniu do
wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane) oraz do 11 kondygnacji
wiacznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane sa, zaleznie od rodzaju podtoza,
wysokosci budynku i potozenia na s$cianie — metoda klejenia, za pomoca tacznikow
mechanicznych lub metoda taczona. Ptyty maja krawedzie proste lub frezowane (pioéro/wpust,
przylga), poprawiajace szczelnos¢ potaczen. Do elewacji boniowanych produkowane sa
gotowe, frezowane elementy izolacji lub spoiny frezowane sa na powierzchni zwyktych ptyt.
Szczegotowe wymagania dla plyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN
13163,

- ptyty z welny mineralnej do docieplenia $cian oddzielenia p-pozarowego. Mocowane sa,
zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na scianie — metoda klejenia, za
pomoca tacznikow mechanicznych. Wymagania okresla norma PN-EN 13162:2002 pt.
,»Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie

2.2.4. Laczniki mechaniczne:

— kolki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub
z tworzywa. Wyposazone sa w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne,
zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania plyt izolacji termicznej.

2.2.5. Zaprawa zbrojaca

zawierajgca wypelniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchni_ plyt izolacyjnych,
w ktorej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstw_
zbrojong.

2.2.6. Siatka zbrojaca — siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie)
0 gramaturze min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche
zaprawy do wykonywania

tynkow cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie 2z zaleceniami
producentoéw, dla poprawy cech optycznych, nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia
wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi.

Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sa w roznych grubosciach i fakturach
powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,,kornik”, Ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe)
gotowe materiaty do wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie
wymagaja malowania farbami elewacyjnymi.



Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagaja malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkow
krzemianowych.

2.2.8. Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane
systemowo lub uzupetniajace na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkow
rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z

siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkoéw, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawgdziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania
stykow BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wtokna szklanego, stuzce do ksztaltowania
szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajace — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej piankKi
(poliuretanowej) do wypetniania

szczelin dylatacyjnych, polaczen BSO z oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajaca — materiat do wypelniania nieszczelnych potaczen migdzy ptytami
izolacji termicznej,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3.Wariantowe stosowanie materiatow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymodg koniecznoscCi
wylacznego stosowania sktadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materialy 1 elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajacym BSO do obrotu sa
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4.Warunki przyjecia na budowe wyroboéw ociepleniowych.

Wyroby do systemow ociepleniowych moga byé¢ przyjete na budowg , jezeli spehniaja
nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej ,

— Sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne
stosowania wyrobow.



Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materialdow i wyrobow na budowe powinno by  potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.5.Warunki przechowywania i sktadowania wyrobow do robot ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w  oryginalnych  opakowaniach
i przechowywane zgodnie z instrukcja producenta oraz odpowiednia Aprobate Techniczna
(pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

—$rodki  gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywa¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach
suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywac¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddzialywaniem warunkow atmosferycznych,

— siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny — przechowywac¢ w warunkach zabezpieczonych
przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. SPRZET
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV

45000000 — 7, pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane
do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatow — opakowania fabryczne, duze pojemniki
(silosy, opakowania typu ,,big bag”) do materialdéw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprze¢t i narzedzia do naktadania rgcznego
(pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy,
pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu
z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki
reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztaltowania krawedzi i powierzchni ptyt
(boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykle i udarowe, osprze¢t (nasadki) do ksztattowania
otworow (zaglebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narze¢dzia do modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaly sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie

itp.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2 Transport materialow

Materiaty wchodzace w sklad BSO nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami
producentdéw materiatow, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport), zasadami eksploatacji srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.




Wyroby do robét ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wyladunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ rgcznie. Reczny
zaladunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania pelnej tadownos$ci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty
wysciotkowe, amortyzujace, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, plyty styropianowe,
scinki pianki poliuretanoweyj.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0gdlne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdélne” Kod CPV 45000000-
7, pkt 5

5.2.Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé ocene podioza, polegajaca na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci,

twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Proba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekOw za pomocg dloni lub czarnej, twardej
tkaniny.

Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych nacig¢ i zrywanie
powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok
za pomoca rylca.

Proba zwilzania — ocena chionnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomoc_ mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gladkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne s od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane,
tynkowane). Okreslone sa one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych
w pkt. 10.1. niniejszej ST

[los¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim
podlozy istniejacych zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych.
W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonaé jej badanie metoda
»pull off”, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze
wykonac¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

5.3. Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac¢ je do rob6t zasadniczych:
— oczysci¢ podloze z kurzu i1 pylu, usungé zanieczyszczenia, pozostalosci Srodkow
antyadhezyjnych (olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materialu podtoza,

— usung¢ nieréwnosci 1 ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypelnienie zaprawg
wyroéwnawczg),



— usunac¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczeka do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejagcych podtozy usuna¢ warstwa zluszczen, spekan, odspajajacych si¢
tynkow 1 warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi
szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje scierniw), cisnieniowa) nalezy dostosowaé
do rodzaju i wielkosci powierzchni podloza, powstale ubytki wypelni¢ zaprawa
wyrownawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.4.Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetlnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkow atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak
opadow, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie
mocowanych do rusztowa_ oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy zawieraja odmiany
materiatdéw, umozliwiajagce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow).

5.4.1. Gruntowanie podtoza
Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek
gruntujacy na catg jego powierzchnig.

5.4.2. Montaz_ ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczgciem montazu ptyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi
i zamocowa¢ wzdhuz niej listwe cokotowg (3 kolki rozporowe na mb listwy oraz po jednym
w skrajnych otworach). Zamocowa¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO —
zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznurOw wyznaczy¢
ptaszczyzng ptyt izolacji termicznej.

Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci
podtoza, w postaci plackéw i Ciagtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub paca zgbkowang na catej powierzchni ptyty.

Plyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawa na catej powierzchni. Nie
nalezy dopuszcza¢ do zanieczyszczenia krawedzi plyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzedzie na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania, (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy  izolacji
termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji
lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajaca. Po zwigzaniu zaprawy klejacej,
ptaszczyznag plyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z
wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy
wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie *tacznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Dtugosc¢ tacznikoéw zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej,
stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od rodzaju izolacji termicznej

i strefy elewacji. Po nawierceniu otworow umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie
wkreci¢ lub whi¢ trzpienie.

5.4.3. Wykonanie warstwy zbrojonej
Z paskow siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otwordéw okiennych
I drzwiowych. Na powierzchni_ ptyt izolacji termicznej naciggnaé paca warstwy zaprawy



zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojacg, w pierwszej
kolejnosci ewentualna siatke pancerna. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzié - siatka
zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.4.4. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

5.4.5. Warstwa wykonczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac¢ jego
powierzchnie obrobee, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacja
projektows.

Sposob wykonania tynku

zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie
tynku pomalowa¢ wybranym rodzajem farby — zaleznie od wymagan projektu, systemu,
warunkow $rodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na
elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy unika¢ stosowania kolorow ciemnych
o wspotezynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania og6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2.Badania przed przystapieniem do robot ociepleniowych

Przed przystapieniem do rob6t ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow,
ktore beda wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy,
dotyczacych przyjecia

materialbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysylce materialow przez
producenta, potwierdzajacych zgodnosci uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji technicznej (szczegotowej) pokrycia, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.
6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi wedlug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz
5.4. niniejszej ST.

6.3.Badania w czasie robot

Jakos¢ 1 funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidlowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych robdt. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot
szczegblnie wazna jest biezagca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy
to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujacej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia plyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow plyt, wypehienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztaltowania detali elewacji — dylatacji, stykow
1 potaczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia

talerzykow (krazkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w plaszczyznie lub do 1 mm poza nig),




6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otwordéw, zabezpieczenia
krawedzi, wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci
powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie
systemu nie powinno powodowac¢ szkodliwych peknig¢ w warstwie zbrojonej,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4.Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetlienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

— prawidlowosci wykonania ocieplenia i szczeg6téw systemu ociepleniowego.

6.4.2. Opis bada_ odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona oceny wykonanych robot elewacyjnych
z zastosowaniem systemow ocieplania $cCian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktore powinny uwzgledniaja wymagania producenta systemu
docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze
»Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robdt elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systemoéw ocieplania $cian” — wyd. przez Stowarzyszenie na
Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig ,,Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do
powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania
normy PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Obowiazuja takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia
nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawegdzi zewnetrznych tynkoéw nie
powinny by  wigksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na calej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna
posiada¢ jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej
powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle
rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady przedmiaru i obmiaru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchni_ ocieplenia scian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym w rozwinigciu przez wysokos¢ mierzong od
wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;j.

7.2.2. Z powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze
od 1 m2, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy,
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obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich
krawedzi i szerokosci, wraz z grubosci ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0gdlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 8

8.2.0dbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz
z ewentualnym gruntowaniem podioza, klejenie plyt izolacji termicznej, wykonywanie
warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢  wykonany przed rozpoczeciem nastgpnego etapu. Nalezy
przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W  przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektows
i szczegdlowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj
materiatow koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy
powtorzy¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢c W dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3.0dbior czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgéci robot. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot,
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4.0dbior ostateczny (koncowy) i pogwarancyjny - zgodnie z warunkami umowy.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 9

9.2.Zasady rozliczenia i ptatnosci - zgodnie z zawartg umowg

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN
13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).
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PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-I1SO 3443-1:1994 tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i _zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow _zZelbetowych.
Wymagania w zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 $ciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano - zelbetowe wykonywane na
budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z
autoklawizowanych betoné6w komdrkowych. Wymagania 1 badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:20010bliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania
budynkéw mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opoér cieplny i
wspolczynnik przenikania ciepla.

Metoda obliczania.

12



